	3.2. Основные технические данные и характеристики.

3.2.1. Техническая характеристика           Класс точности Н по ГОСТ 8-71

Диапазон диаметров обрабатываемых труб, мм --------------------------- 270…430

Наибольший диаметр обрабатываемого изделия над станиной, мм --- 800

Наибольший диаметр обрабатываемого изделия над суппортом, мм-- 450

Диаметр отверстия в шпинделе, мм ------------------------------------------ 460

Наибольшая длина точения без конусной линейки, мм ------------------ 800

Наибольшая длина точения с конусной линейкой, мм ------------------- 420

Число скоростей шпинделя ----------------------------------------------------- 8

Пределы частоты вращения шпинделя об/мин ----------------------------- 8,5/200

Количество продольных и поперечных подач суппорта ----------------- 32

Пределы продольных подач, мм/об… --------------------------------------- 0,06…1,021

Пределы поперечных подач, мм/об… --------------------------------------- 0,028…0,536

Пределы шагов нарезаемых метрических резьб, мм --------------------- 1…14

Пределы шагов нарезаемых дюймовых резьб (число ниток на 1) --- 2…28

Наибольший угол поворота конусной линейки, градус… -------------- +/-10

Габаритные размеры станка, мм

                                                       Длина ------------------------------------- 3600+/-50

                                                       Ширина ---------------------------------- 1910+/-30

                                                       Высота ----------------------------------- 1565+/-25

Масса станка, кг ----------------------------------------------------------------- 9100+/-50

Масса станка (без электрошкафа и люнета поддержки), кг ------------ 8332+/-50


